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KABELOVYCH NOSNYCH SYSTEMU
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CHYTRA POVRCHOVA OCHRANA




Z CEHO VYROBKY JSOU?

Vyrobky jsou vyrobeny z plechu s ochrannou vrstvou
slozenou ze zinku, hofciku a hliniku. Ochranna
vrstva se nanasi na za studena valcovany plech
pfi procesu kontinualniho Zarového zinkovani.
Oproti béZnému zinkovani je roztavena lazen zinku
doplnéna o hofc¢ik a hlinik a toto sloZeni zplsobuje
vyjimecnost povrchové Upravy.

Pouzity material pro vyrobky je s tloustkou ochranné
vrstvy 18-31 pm (ZM310 dle €SN EN 10346). Tato
vrstva, dle vSech testl a praktickych zkusSenosti
prokazuje vyssi ochranu materidlu i nez vyrobky
nasledné Zarové zinkované ponorem s tloustkou
zinku 85 um.
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KDO NEVERI PROV

Povrchovd Uprava uZ proSla spoustou testl
v koroznich komorach nebo dlouhodobému
vystaveni rlznym povétrnostnim vlivim, vSude
prokdzala neuvéfitelnou odolnost v porovnani
s jinymi metalickymi povlaky.

Presto jsme si své vyrobky s rliznymi ohyby, fezy
a dérovanim nechali testovat v solné komore
zkouskou neutrdlni solnou mlhou NSS dle CSN EN
ISO 9227:2023. Po 720 hodindch bez zadné znamky
zmény povrchu jsme zkousku ukondili, material je
opravdu odolny a je mozné jim nahradit vyrobky
nasledné Zarové zinkované ponorem. U vyrobk(
nasledné zarové zinkovanych ponorem dochazi ke
korozi mezi 300-600 hodinami pfi stejném typu
zkousky.

A CO REZY A DIRY?

Povrchova Uprava disponuje takzvanou
samoopravnou schopnosti, kde mimo standardni
katodické ochrany, jesté hofcik se zinkem vytvofi
na fezné hrané ochranny film proti korozi. Doba
procesu ochrany je ovlivnéna vnéjsim prostredim,
na fezné hrané se mlZe objevit Cervend rez, ale
proces ochrany byl aktivovan a fezné misto bude
casem obaleno ochranou vrstvou a pfipadnd

cervenad rez postupné zmizi.

vzorky vyrobku pred zkouskou a z pribehu zkousky v solné komore

S - kontinudlIni F - Zarové zinkovdni

ZM - kontinudlIni
pozinkovani pozinkovani ponorem
s primési horciku a hliniku

Vyrobky s povrchovou Upravou ZM je mozné pouzit
do prosttedi s korozni agresivitou C1-C4. Dle normy
ISO 12944-2 spliuje povrchova Uprava pozadavky
pro pouZiti v prostredi C5.

Vyborné vyuziti vyrobkd je pro vedeni kabell okolo
soldrnich konstrukci, kde uZ je tento material hojné
vyuzivan pro samotné konstrukéni prvky solarnich
systéma.

Pfednosti povrchové Upravy se uZz dlouhodobé
vyuzivd napf. pro vyrobu plechovych stfech,
svodidel a silni¢nich zdbran. A diky své vynikajici
odolnosti v prostfedi s vysokym obsahem chloridu
a Cpavku nasla povrchova uUprava své uplatnéni
v zemédélstvi pro vini¢ni sloupky, skleniky, sila
nebo v budovdach s hospodarskymi zviraty.

A NECO PRO MILOVNIKY

PRIRODY

V porovnani s vyrobky nasledné Zarové zinkovanymi
ponorem je povrchovd Uprava ZM ohleduplngjsi
k Zivotnimu prostfedi. Proces vyroby je ,ochuzen”
o dopravu vyrobku do zarové zinkovny a zpét, protoze
vyrobky sejiz zpracovavajiz plechus hotovou povrchovou
Upravou. A dalsi enviromentalni vyhodou je tendi, ale
pomaleji ubyvajici ochranna vrstva, oproti silnéjsi vrstvé
u vyrobkd nasledné Zarové zinkovanych ponorem, tim
se snizuje unik zinku do pudy.
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~ VIKO KABELOVEHO
ZLABU

v V 50_ZM
V 100_ZM
ViKO KLESAJICiHO V 200_ZM

OBLOUKU 90° V 300_ZM

PREHLED
SORTIMENTU

V 400_ZM
VKO 90X60X50_ZM V 500 _ZM
VKO 90X60X100_ZM
VKO 90X60X200_ZM
VKO 90X60X300_ZM
ViKo ODBOCKY
o . HORIZONTALNI -
OBLODESO STOUPAJICI REDUKENIHO DiLU
0 90X60X50_ZM OBLOUK 90
0 90X60X100_ZM SO 90X60X50_ ZM v\c/)% ngg_%
8 ggiggggg_% 20 90X60X100_ZM Viko sTouPAJiciHO - VOH 200 ZM
0 90X60X400_ZM >0 90X60%X200_ZM OBLOUK 90° VOH 300 _ZM
- SO 90X60X300_ZM -

VSO 90X50_7ZM
VSO 90X100_ZM

KABELOVY ZLAB
VSO 90X200_ZM S INTEGROVANOU
VSO 90X300_ZM SPOJKOU

KZ1 60X50X0.75_ZM
KZ1 60X100X0.75_ZM
KZ1 60X200X0.75_ZM
KZ1 60X300X0.75_ZM

ViKO OBLOUKU 90°

SPOJKA PEpne— KZI 60X400X1.00_ZM
N Kzl 60X500X1.00_ZM
S 60X200_ZM VO 90X100_ZM -
S 110X200_ZM VO 90X200_ZM

VO 90X300_7ZM
VO 90X400_7ZM

KABELOVY ZLAB
S INTEGROVANOU )
SPOJKOU - NEDEROVANY

KZIN 60X50X0.75_ZM

KZIN 60X100X0.75_ZM
KZIN 60X200X0.75_ZM
KZIN 60X300X0.75_ZM
KZIN 60X400X1.00_ZM
KZIN 60X500X1.00_ZM

REDUKCNI
DiL
SU 60_ZM

SPOJKA STAVITELNA BOCNi SPOJKA

KLESAJICi UHLOVA HORIZONTALNI
OBLOUK 90 SSU 60_ZM BSKH 60 D_ZM
KO 90X60X50_ZM SSU 110_ZM SPOJKA BSKH 60 K_ZM
KO 90X60X100_ZM KLOUBOVA BSKH 110 D_ZM
KO 90X60X200_ZM BSKH 110 K_ZM
KO 90X60X300_ZM SK 60_ZM

SK 110_ZM

KABELOVA LAVKA

KL 60X200_ZM KL 110X200_ZM
KL 60X300_ZM KL 110X300_ZM
KL 60X400_zM KL 110X400_ZM
KL 60X500_zM KL 110X500_ZM
KL 60X600_ZM KL 110X600_ZM




VICE INFORMACI
A CELY SORTIMENT

[=] 5% []

[=] 2

DOKONALE
UKRYTA ENERGIE
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