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DATOVY LIST
spojka

Cislo polozky

NS 50_S
NS 50_ZM
NS 100_S
NS 100_ZM

popis vyrobku:

povrchova uprava:

predajné mnozstvo:
spifia poziadavky:

klasifikacia &:

skladovanie:

pocet

ySk hrubk
pre Wsku b hmotnost’ skrutiek pre

wika (H)

Zlabu plechu -
(mm) (kg/ks) spojenie
(mm) (mm) (ks)
47 50 1,00 0,04 2 )
97 100 1,00 0,07 4 N

Spojka je uréena na spajanie kablovych zlabov MARS.

Spajanie sa vykonava skrutkou NSM 6X10. S ohladom na
ochranu kablov je umiestnenie skrutky hlavou vnutri kablového
Zlabu.

Spojky v povrchovej Uprave ZM sa pouziju k trase v povrchovej
uprave F.

K trase v povrchovej Uprave F sa pouziju skrutky v povrchovej
uprave GMT.

Na zakazku je mozné dodat spojky v lakovanom prevedeni.

S - kontinualne pozinkovana ocel podla EN 10346, EN 10143,
vrstva zinku 13 - 27 ym

ZM - pozinkovana ocel s primesou hor¢ika a hlinika podla EN
10346, EN 10143, ochranna vrstva 18-31 um (nahrada Ziarového
zinkovania ponorom)

1ks

CSN EN 61537:02

CSN 730895 P 90-R

DIN 4102-12 E 90

STN 92 0205 PS 90

Klasifikacia je zavisla na konkrétnom prevedeni kablovej trasy,
detailne uvedenej v katalégu Systémy so zachovanim funkénosti
pri poziari.

M Vyrobky su schvalené pre nenormové konstrukcie.

CSN EN 60721-3-1
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